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Die folgenden Angaben smd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Verriegelungsvorrichtung in einer Druckmaschine 

(I?) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 2ur Verriegelung 
eines einen Zylinder (7) tragenden Tragers (6) in einer 
Druckmaschine, wobei der Zylinder (7) drehbar in dem 
Trager (6) gelagert und der Trager (6) mittels eines 
Schwenkhebels (10) mit einem Gestell (53) verriegelbar 
ist. 

Die Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dafS der verrie- 
gelte Schwenkhebel (10) bei Aufrechterhaftung der Ver- 
riegelung um ein Schwenklager (11) schwenkbar ist. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Ver- 
riegelung eines einen Zylinder Iragenden Tragers in einer 
Druckmaschine, wobei der Zylinder drehbar in dem Trager 5 
gelagert und der Trager mittels eines Schwenkhebels mil ei- 
nem Gestell verriegelbar ist, nach dem Oberbegriff von An- 
spruch 1. 

Derartige Verriegeiungsvorrichtungen dienen der Lagesi- 
cherung des Tragers und damit des Zylinder in einer be- 10 
stimmten Stellung in der Druckmaschine. 

Beispielsweise ist in der DE 6 34 392 eine Vorrichtung 
zum An- und Abstellen eines Gummizylinders gegenuber 
einem Formzylinder bei Umdruckvorrichtungen beschrie- 
ben. Soli ein Muster auf den Gummizylinder iibertragen is 
warden, so setzt der Drucker diesen in ein offenes Lager ei- 
ner ausschwingbaren Pendelstange ein und bewegt den 
Gummizylinder mil der Pendelstange urn deren Gelenk ge- 
gen den in einem Maschinengestell gelagerlen Formzylin- 
der. An der Pendelstange ist ein mit einem Haken versehe- 20 
ner Hebel befestigt. Die Pendelstange ist mit dem Maschi- 
nengestell verriegelbar, indem der Haken himer eine Nase 
des Maschinengestelles greift, und von dem Maschinenge- 
stell entriegelbar, indem der Haken auBer EingrifT mit der 
Nase gehoben wird. Der Hebel ist zum Verbinden und Losen 25 
der Verriegelung, nicht jedoch bei Aufrechterhaltung der 
Verriegelung, um einen Zapfen schwenkbar. 

Die vorstehend beschriebenen Verriegelung s vorrichtung 
ist fiir den Einsatz in der beschriebenen Umdruckvorrich- 
tung gut geeignet, fiir andere Anwendungsfalle in Druckma- 30 
schinen jedoch nicht verwendbar. 

Deshalb ist es die Aufgabe der Erfindung, eine weitere 
Verriegelungsvorrichtung fur den Einsatz in Druckmaschi- 
nen zu schaffen. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch eine Vorrich- 35 
tung mit den Merkmalen des Anspruches 1 gelost. Die Un- 
teranspriiche enthalten weitere Merkmale. 

Die Vorrichtung zur Verriegelung eines einen Zyhnder 
tragenden Tragers in einer Druckmaschine, wobei der Zylin- 
der drehbar in dem Trager gelagert und der Trager mittels ei- 40 
nes Schwenkhebels mit einem Gestell verriegelbar ist, 
zeichnet sich dadurch aus, daB der verriegelte Schwenkhe- 
bel bei Aufrechterhaltung der Verriegelung um ein 
Schwenklager schwenkbar ist. 

Die Verriegelung des Tragers mit dem Gestell erfolgt uber 45 
eine losbare formschlussige Verbindung des Schwenkhebels 
entweder mit dem Gestell oder mit dem Trager. Unter dem 
Zylinder soli ebenso eine Walze verstanden werden. 

Eine die Erfindung weiterbildende vorteilhafte Ausfiih- 
rungsform ist dadurch gekennzeichnet, daS der Schwenkhe- 50 
bei und der Trager iiber eine losbare formschlussige Verbin- 
dung aneinander koppelbar sind. 

Die losbare formschlussige Verbindung kann aus einem 
hakenfoniiig ausgebildeten Ende des Schwenkhebels und 
einem am Trager befestigten Bolzen besiehen. An dem dem 55 
hakenfonnigen Schwenkhebelende entgegengesetzien 
Schwenkhebelendc ist der Schwenkhebel im Schwenklager 
gelagert. Das Schwenklager kann in diesem Fall am Gestell 
angcordnet sein, wobei der Schwenkhebel iiber das 
Schwenklager drehbar am Gestell befestigi ist. Altemativ 60 
kann auch am Schwenkhebel ein EingrifTselemeni, z. B. der 
Bolzen, und am Gcsfel! oder am Trager eine das Eingriffs- 
elemenr aufnchrnendc Ausnchmung. z. B. die Klaue, vorge- 
schcn sein. 

Fine weitere Austuhrungsfonn ist dadurch gekennzeich- 65 
net, daij das Schwenklager derari versicllbar i.st, so daB bei 
der Vcrsiellung cine Schwcnkachse des Schwenklagers ver- 
lagerl wird. 



Mittels eines so aij^Eildeten Schwenklagers ist eine 
zweistufige Verriegelung moglich. Beispielsweise kann in 
einer ersten Stufe der FormschluB der losbaren formschlus- 
sigen Verbindung hergestellt und in einer zweiten Stufe die 
Schwcnkachse des Schwenklagers verlagert und dabei der 
Schwenkhebel in Richtung des Schwenklagers gezogen 
werden. Durch das Verstellen des Schwenkhebels auf das 
Schwenklager zu wird zusatzlich ein ReibschluR oder ein 
weiierer Fonnschiul.i zwischen den die losbare fonnschlus- 
sige Verbindung bildenden Teilen, beispielsweise einer 
Klaue des hakenformigen Schwenkhebelendes und einem 
von der Klaue umfaBten Bolzen, wirksam und die Verriege- 
lung gesichert. 

Eine weitere Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeich- 
net, dal.^ das Schwenklager ein Exzenterlager ist. 

Das Exzentedager zum Verstellen des Schwenkhebels ist 
klein und beansprucht wenig Bauraum. 

Eine weitere Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeich- 
net, das der Schwenkhebel mittels eines Kurvengetriebes 
Oder eines Hebelgetriebes schwenkbar ist. 

Die Bewegung des Schwenkhebels beim Verriegehi kann 
mittels derartiger Getjiebe sehr prazise gefuhrt werden. 

Eine weitere Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeich- 
net, daB das Kurvengeuiebe eine Kulissenfiihrung und ein in 
dieser gefiihrtes Teil umfaBt. 

Die Kulissenfiihrung kann nut- oder langlochformig und 
das in der Kulissenfiihrung gefuhrte Teil als ein Gleitstein 
Oder -stift oder als eine Rolle ausgebildet sein. 

Eine weitere Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeich- 
net, daB das Kurvengetriebe eine den Schwenkhebel mit 
dem Trager koppelnde Schwenkbewegung des Schwenkhe- 
bels um das Schwenklager antreibend ausgebildet ist. 

Durch das Kurvengetriebe lafit sich die Idsbare form- 
schlussige Verbindung je nach der vorliegenden Ausbildung 
der Vorrichtung entweder zwischen dem Schwenkhebel und 
dem Trager oder zwischen dem Schwenkhebel und dem Ge- 
stell wahlweise verbinden und losen und beispielsweise die 
Klaue mit dem Boden in und auBer Eingriflf bringen. Das in 
der Kulissenfuhrung gefiihrle Teil kann dabei.am Schwenk- 
hebel befestigi sein. Femer lassen sich auch andere Getrie- 
betypen und Stellantriebe zum AnU-eiben dieser Schwenk- 
bewegung des Schwenkhebels einsetzen. 

Eine weitere Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trager mittels eines Getriebes entlang eines 
Verstellweges wahlweise in eine erste Position und in eine 
zweite Position stellbar ist. 

Der im Trager gelagerte Zylinder kann durch eine An- 
Oder Abstellbewegung an einen im Gestell gelagerten ande- 
ren Zylinders angeslelh bzw. von diesem anderen Zylinder 
abgestellt werden. Die Verstelh-ichtungen der Verstellung 
des Tragers mittels des Getriebes entlang des Verstellweges 
und der VerslelJung des Zylinder zum An- oder Abstellen an 
den bzw. voin im Gestell gelagerten Zylinder sind vorzugs- 
weise verschiedene Verstelhnchtungen. 

Eine weitere Ausfuhrungsfonn ist dadurch gekennzeich- 
net, daB das Getriebe ein Zugmifielgetriebe ist, 

Vorzugsweise ist das Zugmitielgetriebe ein fonugepaar- 
tes Zugmittelgeiriebe, z. B. cin Zahnriemengetriebe oder 
vorzugsweise ein Keitengetricbe. Mit einem solchen Ge- 
triebe lassen sich der Trager und der Zylinder mil hoher Po- 
sitioniergcnauigkeii in verschiedene Posilionen positionie- 
ren. 

Erne weitere Ausfiihrungsfonn ist dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem Trager mindeslens ein wcitcrer Zylinder 
drehbar gclagcrl isr. 

Vorzugsweise sind der Zylinder und der weitere iiii Trii- 
gcr gclagcrte Zylinder achspanjilcl /ucinander sowie in um- 
lungssciiigcn Koniaki mitcinandcr stchend oder einen sehr 
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geringen Abstand der Umfar^JPptelflachen zueinander 
aufweisend angeordnet. Beispielsweise kann der Zylinder 
ein Auftragszylindcr zuni Auftragen einer Beschichlungs- 
fliissigkeit auf einen BedruckslofF und der weitere Zylinder 
eine den Auftragszylindcr zugeordnete Dosier- oder Raster- 5 
waize sein, welche dem Auftragszylindcr die Beschich- 
tungsfliissigkeit zufuhn. 

Eine weitere Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeich- 
net, daB derTrager zusammen mit dem Zylinder mittels des 
Getriebes in einer linearen und genau oder nahezu vertika- 10 
len Bewegungsrichiung wahlweise in die erste Position und 
in die zweite Position anheb- und absenkbar ist. 

Diese Ausgeslaltung ist bezuglich der Zuganglichkeii der 
aus dem Trager und dem Zylinder bestehenden Einheii so- 
wie des erforderlichen Bauraumes sehr vorteilhaft, wenn die I5 
Verriegelungsvorrichlung Teil eines den Bedruckstoff bear- 
beitenden oder beschichtenden Veredelungs\yerkes und 
. z. B. in ein Lackierwerk integriert ist. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist in bahn- oder bo- 
genformigen Bedruckstoff bedruckenden Rotationsdruck- 20 
maschinen verwendbar, welche als eine OfFsetdruckma- 
schine ausgebildet sein konnen. 

Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die Zeich- 
nung anhand einer bevorzugten Ausfiihrungsform beschrie- 
ben. 25 

In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine Druckmaschine mit einem Veredelungswerk, 
in welches die erfindungsgemaBe Vorrichtung integriert ist. 

Fig. 2 das Veredelungswerk mit der edindungsgemaBen 
Vorrichtung in vergroBerier und detaillierter Darstellung 30 
und 

Fig. 3 ein Hebelgetriebe zum Schenken eines Schwenk- 
hebels der Vorrichtung. 

In Fig. 1 ist eine als BogenoffseLrotatlonsdruckmaschine 
in Reihenbauweise ausgebildete Druckmaschine 1 mit ei- 35 
nem Veredelungswerk 3 dargestellt. Das Veredelungswerk 3 
ist in Bogentransportrichtung 76 gesehen vorzugsweise dem 
ersten Druckwerk 2 vorgeordnet oder dem letzten Druck- 
werk 2 nachgeordnet, wie dies gezeigt ist. Die Druckma- 
schine 1 kann auch mehrere Veredelungswerke 3 umfassen. 40 
Das Veredelungswerk 3 ist modular ausgebildet, wobei 
wahlweise verschiedenartige Einheiten 50 in das Gestell 53 
des Veredelu ng swerkes 3 einsetzbar sind. Beispielsweise 
konnen die Einheiten 50 dem Beschichten, z. B. Lackieren 
oder dem Bearbeiten, z. B. Pragen, des Bedruckstoffes die- 45 
nen und auch Druck-, Eindruck-, Numerier- oder andere 
Veredlungsmodule sein. In der Fig. 1 sind zwei als Be- 
schichtungseinheiien zum Lackieren des Bedruckstoffes 
ausgebildete Einheiten 50 dargestellt, welche je einen Auf- 
tragszylindcr 7 zum Auftragen einer Beschichtungsflussig- 50 
keit auf den auf dem Gegendruckzylinder 4 aufliegenden 
Bedruckstoffbogen aufweisen. Die in der Arbeitsposition 62 
befindliche Einheit 50 umfaBt eine dem Zylinder 7 eine ho- 
herviskose Beschichtungsflussigkeil zufuhrende Zufuhrein- 
richtung 8, 9, 51. Die Zufuhreinrichtung 8, 9, 51 besleht aus 55 
einer die Beschichtungsflussigkeil speichemden Wanne 51, 
in welche eine die Beschichiungsfliissigkeir schopfcndc 
Tauchwaize 9 eingetauchi isf, wobei der Tauchwalze 9 eine 
die Beschichiungsfiussigkeit auf den Auftragszylindcr 7 
ubenragende Dosienvalze 8 zugeordnet ist. Diese Einheit 50 60 
ist gcgen eine andere, in der hochgefahrenen Wartungsposi- 
tion 54 dargestellte Einhcii 50 austauschbar, in deren IViiger 
6 ncbcn dem Zylinder 7 ebcnfalls mindesiens ein weiiercr 
Zylinder 8 drehhar gelagcrt ist. Auch bci dieser l"£inheii 50 
stehi der weitere ini Trager 6 gclageric Zylinder in umfangs- 65 
sciiii!cm Koniakr mil detn Zylinder 7. Bci leizigcnannlcr 
Einheii 50 ist <ius Zufiihrsystem 8, 52 zum Zufiihren einer 
nicdrigviskosen BcschichiungsnUssigkcir geeignet und bc- 



steht aus der Rasterwalz^^^nd einer dieser zugeordneten 
Kammerrakel 52, Die Einheiten 50 sind je nach Beschaffen- 
heit dei: Beschichtungsflussigkeil. z. B. des Lackes, vom Be- 
diener der Druckmaschine 1 in das Veredelungswerk 3 ein-. 
setzbar und wahlweise zur In-Line-Veredelung der Dnick- 
produkte verwendbar. 

In Fig. 2 ist das in Fig. 1 gezeigle Veredelungswerk 3 de- 
tailherter dargestellt. Das Veredelungswerk 3 umfaBt eine 
Positionierv'orrichtung zur wahlweisen Positionierung min- 
desiens des Zylinders 7, wobei der Zylinder 7 drehbar in 
dem Trager 6 gelagert ist und zusammen mit dem Trager 6 
eine in verschiedene Positionen 54, 55, 62 verstellbare Ein- 
heit 50 bildet. Die Einheit 50 bzw. der Trager 6 ist mittels ei- 
nes Getriebes 25 bis 28 entlang einer ersten Bewegungsrich- 
iung verstellbar und dabei auf eine Fuhrung 18, 19 aufsetz- 
bar. Die auf der Fuhrung 18, 19 aufsitzende Einheit ist von 
der Fuhrung 18, 19 gefuhrt entlang einer zweiten Bewe- 
gungsrichiung verstellbar. Die Einheii 50 ist mittels des Ge- 
triebes 25 bis 28 aus einer mil 54 bezeichneten Wartungs- 
und Austausch|X>sition in senkrechter Richturig in eine mit 
55 bezeichnete Ruheposilion verstellbar. In der Position 55 
sitzt die Einheit 50 auf der Fuhrung 18, 19 auf und weist der 
Zylinder 7 einen minimalen Abstand zu dem bedruckstof- 
fuhrenden Zylinder 4 bzw. dem auf diesem aufliegenden Be- 
druckstoff auf. Die Einheit 50 ist von der als ein verstellba- 
res Auflager ausgebildeten Fuhrung 18, 19 gefiihrt aus der 
Position 55 in eine mit 62 bezeichnete Arbeitsposition ver- 
stellbar, in welcher der Zylinder 7 mit dem bedruckstoflRih- 
renden Zylinder 4 zusammenarbeitel und die Beschich- 
iungsfiussigkeit auf den auf diesen Zylinder 4 aufliegenden 
Bedruckstoff auftragt. Die Verstellung der Einheit 50 aus 
der Position 54 in die Position 55 erfolgt in nahezu oder ge- 
nau vertikaler Richtung und aus der Position 55 in die Posi- 
tion 62 in einer von der Vertikalen abweichenden Richtung. 
Der Trager 6 besteht aus zwei in axialer Richtung der Zylin- 
der 7 bis 9 versetzt angeordneten Seilenwanden, zwischen 
denen die Zylinder 7 bis 9 angeordnet sind und in denen die 
Zylinder 7 bis 9 drehbar gelagert sind. Die Fuhrung 18, 19 
umfaBt mindesiens einen um ein Exzenlerlager 36 drehba- 
ren Exzenter 19. Weiterhin umfafit die Fiihrung 18, 19 min- 
desiens eine Rolle 18; 19. Die inindestens eine Rolle 18; 19 
kann der Exzenter 19 selbst sein. Bei der in Fig. 2 dargestell- 
ten Vorrichtung ist der Exzenter 19 als eine Rolle ausgebil- 
det und eine zusatzliche Rolle 18 vorhanden, auf welcher 
der Trager 6 mit einer zur Horizonialen geneigteh Fiihrungs- 
flache 46 aufsitzt. Der Exzenter 19 isi in einem um ein 
Schwenklager 38 schwenkbaren Schwenkhebel 39 gelagert. 
Durch das Schwenken des Schwenkhebels 39 ist die Einheit 
50 aus der Position 55 in die Position 62 und wieder zuriick 
verstellbar. Durch ein Verdrehen des Exzenters 19 um das 
Exzenlerlager 36 ist die Relativlage der Einheit 50 zur als 
der Schwenkhebel 39 ausgebildeten Lagerplatte 39 einstell- 
bar und somii der Abstand des Zylinders 7 zum Zylinder 4 in 
der Arbeitsposition 62 juslierbarbzw. eine Bedruckstoffdik- 
kenanpassung moglich. Das Exzenlerlager 36 besleht aus ei- 
nem in der Lagerplatte 39 gelagerlen Zapfen und einer auf 
den Zapfen sitzenden und um dessen Zapfenachse 40 mittels 
des Hebe Is 43 verdrehbaren Buchse. Der Zapfen bzw. die 
Zapfenachse 40 ist exzentrisch zur Buchsenmilte. welche 
der Drchachse 41 der drehbar auf der Buchse sitzenden 
Rolle 19 enisprichi. 

In Abwandlung konnen Zapfen und Buchse drehfesl mit- 
einandcr verbunden und der Zapfen drehbar in der Eager- 
plane 39 gelagert sein. Exzenlerlager sind in verschiedene 
Bauformen gebrauchlich und es konnen auRerden beschrie- 
bene auch funklionsglciche andere Baufonnen verwendet 
we r den. 

Die Schwcnkachse 12 des Schwenk lagers tl ist mit der 
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Achse 41 und.die ExzenteracHse 13 des Schwenklagers mit 
der Achse 40 sowie der das Schwenklager 11 verstellende 
Hebel 14 mit dem Hebel 43 vergleichbar. Die Funktion und 
der Zweck des Schwenklagers 11 vverden an spiilerer Stella 
erlautert. Der Exzenter 19 ist niiitels des beispielsweise als 
ein elektrischer Motor ausgebildelen Slellantriebes 37 dreh- 
bar, wobei der Stellantrieb 37 den Exzenter 19 iiber den He- 
bel 43 verdreht. Die Rolle 18 ist drehbar in einer Seitenwand 
des Gestelles 53 gelagert. Vorzugsweise uinfaBt die Fuhrung 
18, 19 zwei Oder inehrere Rollen 18 und zwei oder mehrere 
Rollen 19, welche jeweils koaxial fluchtend und senkrecht 
zur Bildebene zueinander versetzl angeordnet sind und auf 
denen die Einheil 50 beidseitig kippsicher aufsitzt. Ein 
gleichzeitiges Verdrehen der beiden Rollen 19 isl in diesem 
Fall iiber die die beiden Rollen 19 anuiebsmaBig koppelnde 
Synchronwelle 45 moglich, welche durch den Stellantrieb 
37 iiber den Hebel 44 verdreht wird. Der Trager 6 weist eine 
Flache 47 bis 49 mit zwei den Trager 6 auf der Rolle 19 ab- 
stiitzenden Bereichen 47, 48 und einein zwischen den ab- 
stutzenden Bereichen 47, 48 liegenden kontaktlosen Bereich 
49 mit Ab stand der Flache 47 bis 49 zur Umfangsoberflache 
der Rolle 19 auf. Anstelle der zwei winklig aufeinander zu- 
laufenden geraden abstiitzenden Bereiche 47, 48 kann auch 
die gesamte Flache 47 bis 49 bogenformig konkav ge- 
kriimmt sein. Das Getriebe 25 bis 28 ist als ein den Zylinder 
7 bzw. die Einheit 50 in die Posiiionen 54, 55 verstellendes 
und ein Zugmittel 25 umfassendes Zugmittelgetriebe 25 bis 
28 ausgebildet, wobei die Einheit 50 am Zugmittel 25 han- 
gend von letzterem gehalten uird. Das Zugmittelgetriebe 25 
bis 28 ist als ein forragepaartes Zugmittelgetriebe ausgebil- 
det, dessen Zugmittel 25 von mindestens zwei und beispiels- 
weise drei mit dem Zugmittel 25 formgepaarten Radem 26 
bis 28 gefiihrt wird. Das Getriebe 25 bis 28 ist speziell als 
ein Keltengetriebe mit einer als Zugmittel eingesetzten Ge- 
ienkkette ausgebildet, wobei die Rader 26 bis 28 in die Kette 
25 eingreifende Kettenrader sind, uber welche die Kette 25 
liiuft. 

Das beim Anheben der Einheit 50 belastete und von oben 
an die Einheit 50 herangefiihrte Kettenende 29 ist am Trager 
6 ungefedert befestigt, wahrend das beim Anheben unbela- 
steie und von unten herangefiihrte Kettenende 30 iiber eine 
Feder 20 mit dem Trager 6 verbunden bzw. an diesen ange- 
hangen ist. Das Zugmittelgetriebe 25 bis 28 wird durch den 
Stellantrieb 16, welcher beispielsweise ein Elektromotor 
sein kann, iiber das Antriebsrad 26 angetrieben, so daB der 
Trager 6 zusammen mit dem Zylinder 7 mittels des Zugmit- 
telgetriebes 25 bis 28 in einer linearen und in etwa verlika- 
len Bewegungsrichtung wahlweise in die Positionen 54, 55 
anheb- und absenkbar ist. Ahnlich wie die Fuhrung 18, 19 
ist das Zugmittelgetriebe 25 bis 28 auch in doppeller Aus- 
fiihrung vorgesehen, wobei senkrecht zur Bildebene versetzt 
ein weiteres derartiges Zugmittelgetriebe 25 bis 28 zum An- 
heben und Absenken der Einheit 50 angeordnet isl, welches 
im wesentlichen dem dargesielllen Ketrengetriebe gleicht. 
Das beim Anheben der Einheii nachgefuhrte und unbela- 
steie Zugmittelende des weiteren Zugmiilelgetriebes kann 
aber ungefedert an die Einheit 50 angehangen sein. Das 
nicht dargestellte weitere Zugniiltelgelriebe umfaBt eben- 
falls ein Antriebsrad, welches wie das Antriebsrad 26 auf 
der Synchronwelle 35 bet'esligi ist, so daB beide Zugmittel- 
getriebe anlriebsrnaBig gekoppeii und parallel arbeitend 
voni Stellantrieb 16 gcnieinsarii anireibbar sind. Der Trager 
6 ist mitrels des Schwenkhebels 10 mit dcni Gcstell 53 ver- 
riegelbar. wobei der verricgelie Schwenkhehel 10 bei Auf- 
rechierhaltung der Verriegelung um das Schwenklager 11 
schwenkbar isl. Der Schwenkhcbel 10 und der Triiger 6 sind 
iiber cine losbarc (brmschlussige Vorbindun«i 23, 24 anein- 
ander koppelbar. wobei der Schwcnkhebcl 10 ruii (icrn Trii- 
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ger 6 bzw. einem an 3^Km befestigten Teil verhakt wird. 
Anstelle der hakenfonnigen Ausbildung des Schwenkhebels 
10 kann bei einer moglichen Umkehrung der Anordnung 
auch der Trager 6 einen Haken zum Fangen des Schwenkhe- 
bels 10 bzw. eines an diesen befestigten Teiles aufweisen. 
Die dargestellte formschliissige Verbindung 23, 24 bestehl 
aus dem am Trager 6 befestigten Bolzen 23, welcher bei der 
Koppelung von der am Schwenkhebel 10 ausgebildeten 
Klaue 24 teilweise uinfaBt wird. Das Schwenklager 11 ist 
derart verstellbar, so daB bei der Verstellung eine Schwenk- 
aehse 12 des Schwenklagers 11 verlagert wird. 

Beispielsweise ist das Schwenklager 11 als ein dem Ex- 
zenterlager 36 zum Verlagem der Rolle 19 vergleichbares 
Exzenterlager ausgebildet. Das Schwenklager 11 ist durch 
den als Stellantrieb 15 eingesetzten, mit einem Druckfluid, 
z. B. pneumatisch beaufschlagbaren Arbeitszylinder gegen 
die Riickstellwirkung der Feder 21 iiber den Doppelhebel 14 
verstellbar. Der Schwenkhebel 10 ist mitiels eines Kurven- 
geiriebes 17, 22, welches eine Kulissenfiihrung 17 und ein 
in dieser gefiihrtes Teil 22 umfaBt, schwenkbar. Das Kur- 
vengetriebe 17, 22 ist eine den Schwenkhebel 10 mil deni 
Trager 6 koppelnde bzw. verhakende Schwenkbewegung 
des Schwenkhebels 10 um das Schwenklager 11 antreibend 
ausgebildet. Die Kulisse 17 ist am Zugmittel 25 am Ketten- 
ende 30 befestigt und das in der Kuhsse 17 gefuhrie Teil 22 
ist als ein am Schwenkhebel 10 befestigter Stift ausgebildet. 
Der Fiihrungsbahnverlauf der Kulisse 17 ist abgewinkelt 
und zumindest abschnittsweise nicht parallel zur ersten Be- 
wegungsrichtung der Einheit 50 entlang des Verstellweges 
zwischen den Posiuonen 54 und 55. Die Verriegelungsein- 
richtung 10 bis 20, 22 bis 24 kann wie die Fiihrung 18, 19 in 
doppeller Ausfuhrung beidseitig der Einheit 50 vorgesehen 
sein. 

Die vorstehend beschriebenen einzelnen Funktionen des 
Veredelungswerkes 3 sollen nachfolgend nochmals im Zu- 
sammenhang beispielhaft beschrieben werden. Der Bedie- 
ner der Druckmaschine 1 setzt die Einheit 50 in das Verede- 
lungswerk 3 in der gut zuganglichen Position 54 ein und 
verbindet die Einheit 50 mit den Kettenenden 29, 30. Da- 
nach wird der Stellantrieb 16 aktiviert, so daB die Einheil 50 
aus der Position 54 herabgelassen wird, bis die Einheit 50 
mit den Flache 46 bis 48 auf den Rollen 18, 19 aufsitzt. 
Wahrend des Herablassens hangt die Einheit 50 praktisch 
frei an dem Zugmittel 25 und kann in der Bildebene minimal 
nach rechts und links pendeln. Die Rollen 33 liegen bei in 
Horizontalrichtung versetzt zum Massenschwerpunkt der 
Einheit 50 angreifender Kette und leicht in der Bildebene 
gekippter Einheit 50 an den Wanden 63 an und konnen bei 
einer anderen Ausfiihrungsform mit im Schwerpunkt an- 
greifender Kette und ruhig an der Kette hangender Einheit 
50 einen geringen Abstand zu den Wanden 63 aufweisen. 
Wahrend des Herablassens der Einheit 50 wird die Kut der 
Kulisse 17 iiber den Stift 22 geschoben, welcher in das nach 
unten offene keilformige Ende der Nut in die Kulisse 17 ein- 
gefiihrt wird. Bei weiterer Bewegung der durch das Zugmit- 
tel 25 gezogenen Kulisse 17 erfolgt eine Verstellung des 
Schwenkhebels 10 aus einer nicht gezeigten Schwenkhebel- 
posirion, in welcher die Klaue 24 den Bolzen 23 noch nicht 
umfafit (enlriegek) in die in Fig. 2 dargestellte Schwenkhe- 
belposiiion, in welcher die Klaue 24 und der Bolzen 23 in 
FonnschluB (verriegell) rniteinander sind. Nach dem Auf- 
selzien der Einlieii 50 auf die Fiihrung 18, 19 spannl das 
Zugmittel 25 die Feder 20, dcren Spannweg genutzi wird. 
unj den Schwenkhebel 10 in dessen Verriegelungsstellung 
zu schwenken. Dieser Einschwenkvorgan<: isl beendet. 
wenn das hakcnfornuge lindc des Schwenkhebel 10 den 
Bolzon 23 unischlieliJt und der Siift 22 seine in Fig. 2 dargc- 
slelho Rastposiiion errcichi hai. Die an <ler Kcilc 25 bcfe- 
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stigre Kulisse 17 isl genau so w^^jpFKeltenende 30 fedemd 
an der Einheit 50 angehangen, so daB die Kulisse 17 beim 
Spannen der Feder 20 in Spannrichlung dein Federweg eni- 
sprechend ein Stiick von der Einheit 50 weggezogen wird. 
Die bereits erfolgte Verriegelung des Schwenkhebels 10 mit 5 
dem Trager 6 und das sichere Aufsitzen der Einheit 50 auf 
der Fiihrung 18, 19 wird nachfolgend uber den Stellantrieb 
15 bewirkt, indem dieser deaktiviert und beispielsweise der 
als Pneuinatikzylinder ausgebildete Stellantrieb 15 eniluftet 
wird, so daB die Feder 21 die exzentrische Verstellung des lO 
Schwenklagers 11 zuruckstellt. Durch die Verstellung des 
Schwenklagers 11 wird der Schwenkhebel 10 minimal in 
Richtung des Schwenklagers 11 bzw. nach unten gezogen, 
so daB die Verriegelung gesichert wird, indem die oberlie- 
gende Innenflache der Klaue 24 test auf die Umfangsflache 15 
des Bolzens 23 gedriickt wird, wie dies in Fig. 2 gezeigt ist. 
Die Verriegelung kann durch das Aufpressen der Innenfla- 
che auf den Bolzen 23 kraft- oder formschlussig gesichert 
werden. Ein kraftschliissige Sicherung isl gegeben, wenn 
die obenliegende Innenfiache geradlinig konturiert ist, so 20 
daB bei einera Schwenken des Schwenkhebels 10, bezogen 
auf die Fig. 2 nach links, die zwischen dem Bolzen 23 und 
der auf diesem aufgepreBten Innenfiache wirkende Rachen- 
pressung bzw. Reibung verhindert, daB die Klaue 24 vom 
Bolzen 23 rutscht, und bewirkt, daB der Bolzen 23 und da- 25 
mit die Einheit 50 mit dem geschwenkten Schwenkhebel 10 
gekoppelt bleibt. Eine fonnschliissige Sicherung liegt vor, 
wenn die obenliegende Innenflache als eine nach unten of- 
fene Aushehmung ausgebildet ist, welche beim Verstellen 
des Schwenkhebels 10 nach unten den Bolzen 23 von oben 30 
her beidseitig umgreift. Beispielsweise kann die Innenflache 
eine dem Bolzendurchmesser angepaBle konkave Rundung 
aufweisen, welche sich urn den nach oben weisenden halben 
Bolzenumfang legt, so daB der Bolzen 23 sowohl bei einem 
Schwenken des Schwenkhebels 10 nach links als auch nach 35 
rechis gegen ein Herausrutschen aus der Klaue 24 gesichert 
ist. 

Durch die hohe Ubersetzung des Exzenterlagers 11 kann 
uber die als eine auf eine Federstange wirkende Druckfeder 
ausgebildete Feder 21 eine hohe Spannkrafl zur Fixierung 40 
der vom Schwenkhebel 10 auf der Fiihrung 18, 19 gehalte- 
nen Einheit 50 aufgebracht werden. Wenn die Einheit 50 si- 
cher fixiert ist kann der SteUantrieb 16 deaktiviert werden. 
Durch Schwenken der Lagerplatte 39 urn deren Schwenkla- 
ger 38 wird die auf der Fiihrung 18, 19 aufsitzende Einheit 45 
50 von der Fiihrung 18, 19 gefiihn entlang der zweiten Be- 
wegungsrichtung auf den Gegendruckzylinder 4 zu aus der 
Position 55 (Ruheposition) in die Position 62 (Arbeilsposi- 
tion) versiellt. Diese Verstellung wird im folgenden in An- 
lehnung an die bei Druckwerken iibliche Bezeichnung auch 50 
als DruckschaUung bezeichnet. Der Abstand der Umfangs- 
oberflache des in der Position 62 beflndhchen Auflragszy- 
linders 7 zur Unifangsoberflache des Gegendruckzylinders 4 
bzw. die Anpressung des Auftragszylinders 7 gegen den auf 
dem Gegendruckzylinder 4 aufliegenden zu beschichrenden 55 
Bedruckstofll?ogen ist durch eine Verdrehung des Exzenter- 
lagers 36 mbglich, wobei der Mittelpunkl der RoUe 19 und 
somitdie sich auf der Roile 19 abstiitzende Einheit 50 verla- 
geri wird. Diese initiels. des als elektrischen Schrilimolors 
ausgebildeien Stellantriebes 37 sehr feinfuhlig erfolgende 60 
Juslierung wird nachfolgend auch als Druckbeistellung be- 
zeichnet. Sowohl bei der Druckschall.ung als auch bei der 
Druckbeisielkmg wird die Einheit 50 durch ein vcrstellbiires 
1 eil der Fiihrung 18, 19, namiich die Rollc 19, verlagert und 
dabci nahe'/u tangential entlang einer ideellen Kreisbahn, 65 
welche das hakcnrorniigc Ende des Schwenkhebels 10 urn 
das Schwonklager 11 beim Schwenken beschreibt, verscho- 
bcn. liinc unwcsonilichc Relaiivbcweeung der Einheit 50 



bei der DruckschaUung u^^Druckbeistellung radial zum 
Schwenklager 11 wird durch die Nachstellwirkung der Fe- 
der 21 sicher kompensiert. Durch die groBe Lange des 
Schwenkhebels 10 bzw. den groBen Abstand des Verriege- 
lungspunktes zum Schwenklager 11 wird die Feder 21 beim 
Verschieben der Einheit 50 auf der Fiihrung 18, 19 nur un- 
wesendich je nach Verschieberichtung weiter gespannt bzw. 
entspannt. Die DruckschaUung und Druckbeistellung bewir- 
kenden Antriebe, z. B. der Stellantrieb 37 mussen neben den 
Stellkraften nur noch die durch die Vorspannung hervorge- 
rufene RoUreibung in den Auflageflachen der Fiihrung 18, 
19 iiberwinden. Das Entriegeln und die Entnahme der Ein- 
heit 50 erfolgt auf die entgegengesetzte Art und Weise prak- 
tisch in umgekehrter Reihenfolge, Zum Entriegeln wird der 
Pneumatikzylinder 15 mit Luft beaufschlagt und iiber das 
Exzenterlager 11 wird die Verriegelung 23, 24 kraftfrei. An- 
schlieBend treibt der Motor 16 die Kette 25 an und entspannt 
die Feder 20, an welcher die Kulisse 17 hangl. Dadurch wird 
der Schwenkhebel 10 aus seiner dargestellten Position, auf 
die Bildebene bezogen nach links weggeschwenkt, so dafi 
der Bolzen 23 frei wird. Der die Kette 25 hierbei in die ent- 
gegengesetzte Richtung antreibende Motor 16 bewirkt eine 
Abheben der Einheit 50 von der Fiihrung 18, 19 und eine 
Zuriickverstellung entlang der ersten Bewegungsrichtung in 
die gut zugangliche Wartungsposition 54, in welcher der 
Anschlag 31 der Einheit 50 am Anschlag 32 des Gestelles 
53 anliegt und aus welcher der Bediener die Einheit 50 aus 
dem Veredelungswerk 3 entnehmen kann. AnsteUe des 
Pneumatikzylinders 15 kann zum Offnen der Verriegelung 
bei einer Weiterbildung der Vorrichtung auch die Kettenbe- 
wegung benutzt werden. 

Wenn der Zylinder 7 mit dem bedruckstoffiihrenden Zy- 
hnder 4 zusammenarbeitet und z. B. auf einen auf dem Zy- 
hnder 4 aufliegenden Bedruckstoffbogen eine Beschich- 
tungsfliissigkeit aufbringt, wird der ZyHnder 7 durch die ge- 
triebetechnische Koppelung iiber die Zahnrader 56, 57 vom 
Antrieb 59 in Abstimmung zum Zylinder 4 angetrieben. Der 
Antrieb 58 dient der Winkelverstellung des Zylinders 7 so- 
wie treibt den Zyhnder 7 bei Wartungsarbeiten, z. B. bei 
dessen Reinigung und einem etwaigen Zylinderaufzugs- 
wechsel, an wobei die Einheit 50 und damit der Zylinder 7 
dabei in der gut zuganglichen Wartungsposition 54 befindet. 

In Fig, 3 sind die wesentlichen Teile einer modiflzierten 
Ausfiihrungsform der in Fig. 2 dargestellten Vorrichtung ge- 
zeigt. Anstelle des in Fig. 2 dargestellten Kurvengetriebes 
zum Schwenken des Schwenkhebels 10 wird bei dermodifi- 
zierten Ausfiihrungsform gemaB Fig. 3 der Schwenkhebel 
10 mitlels eines Hebelgetriebes geschwenkt. Bis auf die bei 
der modifizierten Ausfiihrungsform entfallenden Teile mil 
dem Bezugszeichen 14, 15, 17, 21 und 22 (Fig. 2) umfaBl 
die in Fig. 3 gezeigte Vorrichtung in gleicher Anordnung 
samtliche in Fig. 2 gezeigten Teile, auch wenn diese aus 
Griinden einer besseren Ubersichllichkeit nichl vollstandig 
in der Fig. 3 dargestellt sind. Bei den in der Fig. 3 wieder- 
holi dargestellten Teilen aus der Fig. 2 sind die Bezugszei- 
chen beibehalten worden. 

Das Schwenken des Schwenkhebels 10 entgegengesetzi 
zum Uhrzeigerdrehsinn erfolgt gegen die Wirkung einer ge- 
stellseitig abgesiiitzten und auf einer mit dem Schwenkhebel 
10 gelenkig verbundenen Stange 82 siizenden Schraubenfe- 
der 83. Die den Schwenkhebel 10 vom Trager 6 entriegelnde 
Schwenkbewegung entgegengesetzt zum Uhrzeigedrehsinn 
wird vein Stellantrieb 85 angetrieben und erfolgt iiber einen 
da.^ Exzenterlager 11 verstellenden Hebel 78, welcher dabei 
auf einen unt das gestellfe.<te (Jclenk 80 schwenkbaren He^ 
be! 77 driicki, welcher wicderuni auf einen am Schwenkhe- 
bel 10 bcfcstigicn Anschlag 81 driicki, Der Slellantrieb 85 
ist als ein druckluflbeaufschlagharor Arbciis/.ylinder ausgc- 
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bildet, welcher bei einfahrenBer Kolbensiange zuerst eine 
Verstellung des Exzenterlagers 11 bewirkt, so daS der 
Schwenkhebel 10 in dessen Liingsrichtung geringfUgig nach 
oben verschoben wird, und welcher nachfolgend iiber die 
Teile 78, 79 und 81 den Schwenkhebel 10 gegen die Wir- 5 
kung einer Feder 83 um das Lager 11 schwenkt^ so daB der 
Schwenkhebel 10 und der Trager 6 enthakt sind. Der Hebel 
77 ist als ein einarmiger Hebel ausgebildet, der an einem 
Hebelende im Gelenk 80 lose nach unlen hangend gelagert 
ist und auf dessen einen langen Hebelami bildendes anderes lO 
Hebelende die am Hebel 78 befestigte Rolle 79 driickt, so 
daB ein einen kurzen Hebelarrn des Rebels 77 ergebender, 
zwischen den beiden Hebelenden des Hebels 77 liegender 
Hebelbereich des Hebels 77 gegen den Anschlag 81 an- 
schlagt und iiber diesen am Schwenkhebel 10 befestigten 15 
Anschlag 81 den Schwenkhebel 10 versteilt. Die Feder 83 
ist als eine um eine Stange 82 gewundene auf Druck belasi- 
bare Schraubenfeder ausgebildet. Die Stange 82 ist iiber ein 
Dreh- und Schubgelenk 88 im Gestell 53 gelagert und gelen- 
kig mit dem Schwenkhebel 10 verbunden. Der vom Trager 6 20 
entkoppelte Schwenkhebel 10 ist in Fig. 3 strichpunktiert 
dargestellt. Das Verriegeln von Schwenkhebel 10 und Tra- 
ger 6 erfolgt auf entgegengesetzie Art und Weise. Bei Um- 
schaltung der Druckluftbeaufschlagung des doppeltwirken- 
den Arbeitszylinders 85 wirkt die Federkraft der gestellfest 25 
abgestiitzten Feder 83 iiber die im Gestell 53 sowohl 
schwenkbar als auch verschieblich gelagerte Stange 82 auf 
den Schwenkhebel 10, so daB dieser im Uhrzeigerdrehsinn 
geschwenkt wird und gegen den am Trager 6 befestigten 
Bolzen 23 anschlagt. Die Bewegung des Schwenkhebels 10 30 
im Uhrzeigerdrehsinn erfolgt durch den Dampfer 84 ge- 
dampft, so daB das Anschlagen des Schwenkhebels 10 am 
Bolzen 23 sehr sanft erfolgt. Der Dampfer 84 ist als ein Kol- 
bendampfer ausgebildet, dessen Kolbensiange durch die 
Stange 82 gebildet wird oder mit dieser gekoppelt ist. Eine 35 
den Schwenkhebel 10 in dessen Langsrichtung nach unten 
ziehende Verstellung des Exzenterlagers 11 bewirkt, daB die 
Innenflache der IJ^laue 24 auf die Oberseite des Bolzens 23 
gedruckt wird und wird durch eine die Kolbensiange des Ar- 
beitszylinders 85 ausfahrende beziiglich des Enlriegelns eni- 40 
gegengesetzte Druckluftbeaufschlagung des Arbeitszylin- 
ders 85 bewirkt werden. Ein Sensor 87 dienst dazu, der elek- 
tronischen Steuereinrichtung 61 der Druckmaschine 1 den 
aktuellen Koppelungszustand des Schwenkhebels 10 mit 
dem Trager 6 zu signalisieren. Der Antrieb 59 (Fig. 2) wird 45 
von der Steuereinrichtung 61 inaktiviert, z. B. indem die 
Steuereinrichtung 61 einen den Antrieb 59 versorgenden 
Stromkreis unierbrichl, wenn der Schwenkhebel 10 und der 
Trager 6 bei heruntergefahrener Einheit 50 nicht ordnungs- 
gemaB gekoppelt sind. Der Sensor 87 ist am Trager 6 befe- 50 
stigl und als ein elektrischer Mikroschalter ausgebildet, wel- 
cher vom Schwenkhebel 10 beialigbar ist und der dessen 
korrekte Verriegelung mil dem Trager 6 ertastel. Eine Fuh- 
rung 86 ist als eine ins Gestell 53 eingeschraubte Schraube 
mit Kopf ausgebildet, vvelche in einem Langloch des 55 
Schwenkhebels 10 gefuhri isl, und den Schwenkhebel 10 
gegen ein Kippen senkrechi zur Bildebene sicherl. 

BEZUGSZEICHEISTLTSTE 
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1 Druckmaschine 

2 Druckwerk 

3 Vcrede lungs we rk 

4 Gegendruckzylinder 

5 Bogcniransfcrirommcl 65 

6 Trager 
7-9 Zylindcr 

10 Schwenkhebel 
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U Schwenklager 
12, 13 Achse 
14 Hebel 

15, 16 Stellantrieb 

17 Kulissenfiihrung 

18 Rolle 

19 Exzenter ■ 
20, 21 Feder 

22 Stifl 

23 Bolzen 

24 Klaue 

25 Kette 
26-28 Kettenrad 
29, 30 Kettenende 
31, 32 Anschlag 

33 Rolle 

34 Fuhrung 

35 Welle 

36 Exzenterlager 

37 Stellantrieb 

38 Drehlager 

39 Lagerplatle 
40, 41 Achse 
42 Anschlag 
43, 44 Hebel 

45 Welle 

46 Flache 

47, 48 stiilzender Bereich 

49 kontaktloser Bereich 

50 Einheit 

51 Wanne 

52 Kammerrakel 

53 GesteU 

54, 55 Position 
56, 57 Zahnrad 
58, 59 Rotations antrieb 

60 Kupplung 

61 Steuereinrichtung 

62 Position 

63 Wand 
64-75 A 

76 Bogentransportrichtung 
77, 78 Hebel 

79 Rolle 

80 Gelenke 

81 Hebelanschlag 

82 Stange 

83 Feder 

84 Dampfer 

85 Stellantrieb 

86 Fuhrung 

87 Sensor 

88 Schubgelenk 

Patenlanspriiche 

1. Vorrichtung zur Verriegelung eines einen Zylinder 
(7) tragenden Tragers (6) in einer Druckmaschine (1), 
wobei der Zylinder (7) drehbar in dem Trager (6) gela- 
gert und der Trager (6) mittels eines Schwenkhebels 
(10) mit einem Gestell (53) verriegelbar isl, dadurch 
gckcnnzeichnel, daB der verriegelte Schwenkhebel 
(10) bei Aufrechlerhaltung der Verriegelung um ein 
Schwenklager (11) schwenkbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB der Schwenkhebel (10) und der Trager 
(6) Liber cine losbare foniischlijssige Verbindung (23, 
24) aneinander koppclbar sind. 
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3. Vorrichiung nach AnspUff^i oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Schwenklager (11) derart ver- 
stellbar ist, so daB bei der Verstellung eine Schwenk- 
achse (12) des Schwenklagers (11) verlagert wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB das Schwenklager (11) ein Exzenlerlager 
ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schwenkhebel (10) inii- 
teb eines Kurvengetriebes (17, 22) oder mittels eines 10 
Hebelgetriebes (77, 79, 81) schwenkbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kunxngetriebe (17, 22) eine KuHs- 
senfuhrung (17) und ein in dieser gefuhrtes Teil (22) 
umfaBt. 15 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kurvengetjiebe (17, 22) eine 
den Schwenkhebel (10) mit dem Trager (6) koppelnde 
Schwenkbewegung des Schwenkhebels (10) uin das 
Schwenklager (11) antreibend ausgebildet ist. 20 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn-. 
zeichnet, daB. der Schwenkhebel (10) mittels einer ge- 
dampften Feder (83) zuin Koppeln der formschliissigen 
Verbindung (23, 24) in eirie ersle Schwenkrichtung und . 
mittels des Hebelgetriebes (77, 79, 81) gegen die Wir- 25 
kung der Feder (83) zum Losen der formschlussigen 
Verbindung (23, 24) in eine zweite Schwenkrichtung 
schwenkbar ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Trager (6) mittels eines 30 
Getriebes (25 bis 28) entlang eines Verstellweges wahl- 
weise in eine erste Position (54) und in eine zweite Po- 
sition (55) stellbar ist, 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Getriebe (25 bis 28) ein Zugmittelge- 35 
triebe ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Trager (6) minde- 
stens ein weiterer Zylinder (8, 9) drehbar gelagen ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (6) zusammen 
mit dem Zylinder (7) mittels des Getriebes (25 bis 28) 

in einer linearen und in etwa venikalen Bewegungs- 
richtung wahlweise in die erste Position (54) und in die 
zweite Position (55) anheb- und absenkbar ist. 45 

13. Druckmaschine (1) mit mindestcns einer nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 12 ausgebildeten Vorrichtung. 
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